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Alle technischen Daten unterliegen der méglichen Anderung durch fortschreitende technische Entwicklung!
:
Die 2.X Serie umfasst z.Zt. folgende Anlagenkonfigurationen:

2.5-100/103
2.75-100/103
2.85-100/103
2.5-120
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Verwendete wassergeféhrdende Stoffe
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Da die Schmierstoffe sich unter Ausnutzung ihrer Eigenschaften im Arbeitsgang befinden, handelt es sich bei
unserer Anlage, im Sinne der Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergeféhrdenden Stoffen und
Uber Fachbetriebe (VAWS), um eine Anlage zum Herstellen, Behandeln und Verwenden von
wassergefGhrdenden Stoffen (HBV-Anlagen). Die HBV Anlage ist gegen WitterungseinfliBe wie 2B, Schlagregen
geschlitzt.

Beschreibung zu den Betriebsstoffen und Auflistung der eingesetzten
wassergefahrdenden Stoffe

Die Sicherheitsdatenbldtter sind beigefugt.
Es werden keine wassergefdhrdenden Stoffe gelagert.

Die Anlagen sind mit Temperatur- und Druckwdchtern ausgertistet. Geringste Abweichungen werden sofort
von der Anlagensteuerung erkannt und an die stdndig besetzte Fernuberwachung weitergeleitet.
Entsprechende MaBnahmen werden durch die Anlagensteuerung und die Ferntberwachung (Abschaltung der
Anlage, kontrollierte Steuerung und Kontrollen vor Ort) eingeleitet. GemdB VAWS entspricht dies den
zusdtzlichen besonderen Anforderungen der Klasse l,. Es werden nur wassergeféhrdende Stoffe der

Gefdhrdungsstufe “A” verwendet.

Die Anlagen sind so beschaffen und werden so betrieben, dass die 0.g. Stoffe nicht qustreten kénnen. Im Falle
einer Betriebsstérung werden Undichtigkeiten sofort erkannt und austretende Stoffe werden im
Auffangsystem zurtickgehalten. Hierzu ist der Boden des aus GFK bestehenden Maschinenhauses als
Auffangwanne mit einem Rickhaltevermégen von ca. 550 | ausgebildet. GemaB VAWS entspricht dies den
zusatzlichen besonderen Anforderungen der Klasse F & RS

Die im Schadensfall anfallenden Stoffe, die mit ausgetretenen wassergefdhrdenden Stoffen verunreinigt sein
kénnen, werden zuriickgehalten und ordnungsgemanB entsorgt.
(Siehe dazu auch die GE Energy Dokumentation zur Vermeidung, Verwertung und Beseitigung von Abfdllen.)
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Transformator:

Der Transformator wird entweder im Turm oder in einer Trafostation neben dem Turm untergebracht.

Unterbringung im Turm:

Der Transformator ist unten im Turm auf einem speziellen Gestell untergebracht. Im Falle einer Leckage wird
qustretendes Silikondl in einer unter dem Trafo befindlichen Olwanne zurlickgehalten. Die Olwanne aus Stahl
hat ein Rickhaltevolumen von ca. 1265 . Die Olmenge im Trafo betrdgt ca. 1250 1. Das Sicherheitsdatenblatt

des verwendeten Ols liegt bei.

Unterbringung in einer Trafostation:

Hierzu folgende Informationen des Herstellers:
Die Oldichtigkeit in den Trafostationen wird durch einen dreifachen lfesten Anstrich erreicht, der durch einen

Fachbetrieb gemak Wasserhaushaltsgesetz WHG §191 ausgefihrt wird, oder ist gemdR der ,DafStB-Richtlinie
fiir Betonbau beim Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen” gutachterlich nachgewiesen. Die im Trafo
enthaltene Olmenge von ca. 1690 | kann vollsténdig in der Ruckhaltewanne aufgefangen werden. Das
verwendete Ol ist in die Wassergefdhrdungsklasse 1 bzw. Gefghrdungsstufe A eingestuft. Das
Sicherheitsdatenblatt liegt bei. Gem&B VAwS entspricht dies den zusdtzlichen besonderen Anforderungen der
Klasse F &R..

Verwendete wassergefdhrdende Stoffe:

1fd. | Schmierstoff “Ort der Verwendung Einh. | ca. Menge/Einheit | WGK*
Nl (Anlagenteil) © - -
1 Esso Unirex S2 Generatorlager 1x 2,5 kg 2
2 Mobil DTE 25 Bremshydraulik 1x 2,51 1
2A Mobil DTE 25 Hydraulik Azimutbremse und 1x 351 it
Rotorarretierung
3 FAG Arcanol LOAD 400 Hauptlager 2X 20 kg 2
4 Optimol Optigear Synthetic Hauptgetriebe 1x 5501 2
A 320 {
5 Fuchs Gleitmo 585 K Azimutlager 1x 4kg 2
5A Fuchs Gleitmo 585 K Pitchlager 3x 9 kg 2
58 Fuchs Gleitmo 585 K Azimutverzahnung 1x 0,5 kg 2
5C Fuchs Gleitmo 585 K Pitchverzahnung 3x 0,5 kg 2
6 Mobilgear SHC XMP 320 Azimutgetriebe 4% 151 i,
6A Mobilgear SHC XMP 320 Pitchgetriebe 3x S5 1
7 Mobilith SHC 460 Lager Azimutgetriebe 4x 2.2 kg 2
7A Mobilith SHC 460 Lager Pitchgetriebe 3x 0,5 kg 2
8 Dow Corning 561 Silicone Transformator im Turm 1x 1200 kg 1
Transformer Liguid
9 Nytro 10 GBN Transformator im Trafohaus, 1x 1500 kg 1
auBerhalb des Turms

*WGK = Wassergefahrdungsklasse

VERTRAULICH - Urheberrechtlich geschiitzte Informationen. KEINE VERVIELFALTIGUNG ohne schriftliche Einwilligung von
General Electric Company. Gedruckte und elektronisch verbreitete Dokumente unterliegen nicht der Anderungskontrolle.
© 2012 General Electric Company. Alle Rechte vorbehalten.

6/6 2 xDF_Series_xxHz_PBP_allComp_waterEndangrgSubst GExxx.01.doc



